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par Gilles Durvaux,

Le site des Forges de Clabecg est en voie de
reconversion. Les démolitions vont bon train,
et si, jusqu'il y a peu, celles-ci avaient con-
cerné les batiments de I'agglomération des
minerais et des batiments annexes, le « coaur
» de l'usine, la zone des hauts fourneaux est
maintenant lourdement menacée. Cette par-
tie comprend trois hauts fourneaux : les nu-
méros 1, 2 et 6. Si le HF 6 est un haut four-
neau moderne datant de 1972, les HFx 1 et
2, par contre, sont des petits fourneaux dont
les superstructures principales datent de
1910. A eux seuls, ils représentent un patri-
moine unique en Belgique, voire en Europe.
En effet, ils sont les derniers a posséder un
monte-charge en plan incliné de type
Staelher. Cet article a pour objectif, dans sa
premiére partie livrée ici, de brosser un rapi-
de historique de ces anciens hauts four-
neaux, d’en donner les principales caractéris-
tiques techniques et de décrire au mieux par
l'image leur systéme de monte-charge
Staelher. Une seconde partie sera consacrée
ultérieurement a leur cuve, leur dispositif de
récupération des gaz et a leur plancher de
coulée.

Bref historique

L'origine des Forges remonte a plusieurs siecles.
Au départ, il s'agissait d'une platinerie établie sur
le site d’un ancien moulin a farine le long de la
Senne. L'usine a connu un développement im-
portant au cours du XIXe siécle et a méme pos-
sédé un premier haut fourneau vers 1840. Celui-
ci fut tres rapidement abandonneé et les Forges
resterent, jusqu’au début du XXe siécle, une en-
treprise exclusivement transformatrice de metal.
En 1909, sous l'impulsion de Jules Germeau, un
jeune ingeénieur sidérurgiste, d'importants inves-
tissements, comprenant deux hauts fourneaux,
une acierie Thomas et une centrale electrigue,
furent réalisés. L'entreprise prit ainsi le statut de
sidérurgiste.

Le haut fourneau 1 fut allumé en novembre
1910, tandis que le numero 2 fut mis en service
au cours de l'année 1912. Il furent suivis par
deux autres fourneaux du méeme type quelques
années plus tard ; le fourneau 3 en 1924 et le
fourneau 4 en 1928. Une autre installation assez
semblable, mais de plus grande taille, le four-
neau 5, fut mise en service en 1956.

Caractéristiques techniques des anciens
hauts fourneaux

A l'origine, les guatre premiers fourneaux possé-
daient une cuve cerclée, a savoir une cuve reali-
sée en briques réfractaires renforcée par des
cerclages de fer afin de parer aux dilatations en-
gendrées par la chaleur. Vers 1965-66, on leur
substitua des cuves a blindage d‘acier. Seul le
haut fourneau 3 resta dans son état d‘origine,
mais fut arrété des la mise en service du haut
fourneau 6 en 1972.

AU terme de ces modernisations, les fourneaux
1, 2 et 4 présentaient les caractéristiques sui-
vantes : leurs cuves avaient un diamétre au
creuset de 5,2 m, pour un volume utile de 620
m? ; dix tuyéres assuraient |'apport en vent
chaud (900 °). Ils possédaient un seul trou de
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coulée dont le débouchage demeura un certain

temps manuel pour étre assuré ensuite par une
machine boucheuse-déboucheuse fournie par la
firme Dango-Dienenthal. Chaque haut fourneau
debitait huit coulées par jour de I'ordre de cent
tonnes chacune.

La capacité annuelle des HFx 1, 2 et 4 était
d’environ 290 000 tonnes de fonte. Le refroidis-
sement des cuves s'effectuait par un systéme de
boites et par ruissellement d’eau. La combustion
était traditionnellement assurée par des charges
de coke, mais on ajouta également une injection
au fuel lourd. Par haut fourneau, il y avait a cha-
que fois deux cowpers en acier rivete et non
soudable pour la fourniture du vent chaud. La
recuperation des gaz s'effectuait par deux con-
duites reliées au systéme d'épuration. Le laitier
etait collecté et granulé dans des bassins a lit fil-
trant et était ensuite repris par un pont roulant
muni d’un grappin pour étre charge dans des
wagons trémie. Au niveau du plancher de coulée,
la fonte etait collectée dans une rigole centrale
pour étre déversée, via des becs verseurs dans
des poches ouvertes de 70 tonnes.

Ces quatre hauts fourneaux plus anciens, en
plus du haut fourneau 5, assurérent la totalite
de la production de fonte des Forges de Clabecq
jusqu‘a la mise en service du haut fourneau 6 en
1972.

A ce moment, I'entreprise, comme toutes les
autres usines siderurgigues, avait une produc-
tion diversifiée couvrant tous les types de pro-
duits finis : produits longs (poutrelles, profilés et
fil) et produits plats, principalement des tdles
fortes. La crise de 1973-74, liée au premier choc
pétrolier, provoqua une chute importante de la
production d'acier partout en Eurcpe et dans le
monde. Afin de survivre, et pour parer a la sur-
production, chague entreprise se spécialisa peu
a peu dans la fourniture de produits spécifiques,
abandonnant ainsi des pans entiers de leurs ca-
pacité de production. C'est ainsi que la S.A. des
Forges de Clabecq abandonna progressivement
ses laminoirs & produits longs pour se replier sur
la fabrication des téles fortes qui devint sa véri-
table spécialité. De fait, la production de fonte
devint moins importante, ce qui justifia la ferme-
ture du haut fourneau 5. Demeurérent seule-
ment en service les HFx 1, 2, 4 et 6. Ce dernier
devint le principal haut fourneau de I'entreprise
en raison de sa grande capacité de production.
Les trois premiers furent de plus en plus souvent
mis au repos et seulement remis en service lors-
que la conjoncture I'exigeait.

Les HFx 1, 2 et 4 furent définitivement arrétés a
la fin de I'année 1991, lorsque le HF 6 fut trans-
forme pour la production de fonte hématite. Le
HF 4 fut rapidement démoli. Quant aux HFx 1 et
2, ils furent conserves en réserve, mais eteints.

Particularités du haut fourneau 2

Ce haut fourneau fut modernise en 1988-89
pour le passage a la fonte hématite. A cette oc-
casion, on installa un gueulard a double cloche,
en lieu et place du gueulard a simple cloche
beaucoup moins etanche. On proceda également
a l'automatisation de son systéme de charge-
ment et au placement de sondes de contrdle des
températures, pression et gaz de la cuve. A tou-
tes ces transformations vint s‘ajouter la cons-
truction d’une nouvelle salle de contréle.

En 2000, le groupe DUFERCO, repreneur des
Forges apres la faillite de 1997, décida de remet-
tre en service ce haut fourneau. De nouveaux
travaux furent entrepris : le revétement refrac-
taire de la cuve fut remplacé, on installa égale-
ment un systeme d’aspiration et d'épuration des
fumées au plancher de coulée. Linjection au fuel
lourd fut remplacee par un systeme d‘injection
de charbon pulvérisé, ce qui entraina le rempla-
cement des tuyeres par des modeéles adaptés a
ce type d'injection. Les éléments des superstruc-
tures les plus corrodes, escaliers et balcons, fu-
rent reconditionnés.
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En mars 2001, les travaux étaient termines et le
haut fourneau prét a étre remis a feu. A cette
epogue, on proposa au groupe DUFERCO la re-
prise de la phase a chaud de Charleroi, plus mo-
derne et de plus grande capacité que celle de
Clabecq, en vue de la sauver de la fermeture an-
noncee par le groupe ARCELOR. Aprés de multi-
ples négociations, cette opération fut concréti-
see, entrainant de fait la fermeture de la ligne a
chaud de Clabecq, dont DUFERCO n’avait désor-
mais plus besoin. Le haut fourneau 2 ne fut donc
jamais remis a feu, malgré quelques dix millions
d’euros investis dans sa réfection. Le 31 décem-
bre au matin, I'ultime coulée de fonte sortait du
haut fourneau 6, mettant ainsi un terme a no-
nante ans de sidérurgie a Clabecq. Seul demeu-
ra, a partir de cette date, le laminoir a téles for-
tes.

Aprés quelques années d’abandon, la reconver-
sion du site des Forges de Clabecq - Ancienne
usine - a débuté en février 2008. A I'heure ol
sont ecrites ces lignes, les travaux de demoalition
atteignent petit a petit la zone des hauts four-
neaux. Des tentatives de préservation des hauts
fourneaux 2 et 6 ont été menées a plusieurs re-
prises, mais elles sont restees vaines. Il serait
pourtant opportun de conserver au moins le
haut fourneau 2 dont I'état général est excellent.
Sa petite taille permettrait de le preserver a
moindre colt. L'argument principal justifiant
cette préservation est la particularité de son
monte-charge a benne Staelher en plan incliné.
En effet, il s'agirait de 'ultime exemplaire exis-
tant en Europe.

Ce systéme a éqguipé de nombreux hauts four-
neaux, dont les plus anciens des Usines Gustave
Boél & La Louviére et ceux de Terre Rouge au
Grand-Duché de Luxembourg. Plusieurs usines
sidérurgigues lorraines avaient également adop-
te ce systeme. En Belgique, seules les usines
Boél et les Forges de Clabecqg y eurent recours,
les autres entreprises siderurgiques leur préfe-
rant un monte-charge vertical & pont roulant ou
un systeme a skips.

Il existe aujourd’hui un espoir trés mince de sau-
ver au meoins le haut fourneau 2, mais il y a
urgence !

Visite et description du dispositif d‘approvisionnement
(systéme Staelher) du haut fourneau 2 en images

Le vaste hall de préparation des charges commun aux
hauts fourneaux 1, 2, 3 et 4. Les minerais et le coke
étaient déversés dans divers silos, pour étre chargés en-
suite dans les bennes destinées a alimenter les hauts four-
neaux.

W \/ue sur la fosse
M de chargement
du haut four-
neau 2 en con-
N trebas du hall
P de charge. Au
@ fond, a I'entree
@ dc 1a galerie, on
distingue le
. wagon porte

B henne.

Au plafond de
cette galerie
sont disposees

goulottes per-
mettant le dé-
versement des
? charges (coke
ou minerais)
dans la benne.
Le wagon est
automoteur, md
par un moteur
triphasé.

Dans la partie supérieure de I'image, on peut apercevoir le
chariot élévateur muni de son crochet porte benne. C'est
ce dispositif qui avait pour fonction d'emmener la benne
au sommet du haut fourneau.



